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Les elements filtrants se presentant sous forme 
de feuilles sont generalement considered comme 
etant ceux qui sont le plus aptes k une nitration 
satisfaisante ties liquides et des gaz. Ces elements 
sont cependant tres encombrants et l'on a deja 
cherch£ k les grouper d'une maniere judicieuse, 
notamment sous forme de catouches interchan- 
geable* pour que, sous un volume acceptable, la 
surface filtrante utile soit tres grande* Les cartouches 
ainsi n'-alisees jusqu'a present ne sont toutefois pas 
toujours ausbl petites, aussi efficaces et d'un prix 
<le revient aussi bas qu'il serait desirable. 

La presente invention vise k reme'dier dans toutc 
la mesure du possible a ces insumsances et elle a 
principalement pour objet, a cet effet, un nouveau 
procede pour la constitution de cartouches filtrantes 
ausceptibles d'offrir, k volume egal, une surface 
filtrante notablement plus grande que les cartouches 
deja connues, en meme temps qu'une securite 
totale de la qualite de filtration et une duree de ser- 
vice tres elevee pour un prix de revient en matiere 
et main-d'seuvre particulierement r6duit. L'inven- 
tion comprend egalement, a titre de produits indus- 
Iriels nuuvcaux, les cartouches filtrantes obtenues 
par ce procede ainsi que certains dispositifs d'appli- 
cation de telles cartouches. 

Le procede selon V invention consiste, en principe, 
k enrouler autour d'un cylindre une longue bande 
de matiere filtrante faconnee sur toute sa longueur 
en forme de V et herm&tiquement fermee k ses 
extremites, en interposant entre les deux bords 
superieurs de ladite bande, une bande intercalaire, 
de largeur relativement faible, mais'presentantjune 
certaine epaisseur, dans laquelle sont menages des 
orifices, fentes ou passages 6troits et rapproches, 
puis k Hgaturer 1'enroulement ainsi formed au niveau 
de la bande intercalaire, de facon que chaque spire 
faase joint sur sa voisine en laissant cependant 
Tespace compris entre les deux branches en V de 



chaque spire communiquer avec l'exterieur par les 
orifices, fentes ou passages menages dans la bande 
intercalaire. 

H suffit alors de prevoir, soit sur la cartouche ainsi 
forme 1 e, soit dans 1'appareil d 'utilisation dans lequel 
elle se monte, des moyens propres a assurer une 
separation etanche entre les zones situees de part et 
d'autre du plan de la ligature, et de faire arriver le 
fluide k filtrer sous une certaine pression d'ecoule- 
ment dans la zone inferieure, de maniere qu'il 
baigne la totalitc de la surface externe des spires 
de la cartouche. Dans ces conditions, le fluide a 
filtrer s'insinue au travers des pores de la matiere 
filtrante qui constitue des spires en se debarrassanl 
des impuretes qu'il tient en suspension puis chemine 
vers le haut entre les parois desdites spires, jusqu'aux 
passages manages dans la bande intercalaire d'ou 
il gagne, epure, la zone supeneure pour toe dirigd 
k nouveau vers le lieu de son utilisation. 

II convient de remarquer que le mode de consti- 
tution ci-dessus defini prfeente la particularity 
importante de manager, entre les bords inferieurs 
des feuilles filtrantes composant les spires succes- 
sives, un espace annulaire en forme de spirale dont 
on peut, par construction, faire verier 1 'importance 
ct qui permet 1 'evacuation par gravite* et ddcantation 
des impuretes retenues k la surface de ces spires. 
Les vibrations mecaniques auxquelles sont gene- 
ralement soumis les appareils de nitration sur les 
moteurs ou organes mecaniques auxquels ils sont 
adaptes, ainsi que les variations de d6bit du fluide 
k filtrer, favorisent grandement le ddcrassage auto- 
matique des Elements filtrants et le dep&t des 
matieres retenues. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'in- 
vention ressortiront de la description complemen- 
taire faite ci-apres avec reference aux dessins 
annexes a titre d'exemples non limitatifs et dans 
lesquels : 
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mi 5f* \ Wt W> L yw> . m P^P^e representant le 
mode de constitution d'une cartouche filtrante 
suivant 1 invention; 

.. F «-.2 « «oupe aaale schematique d'un 

, F ^f-? * 4 des eoupes axiales de deux modes 
de jAtaa d'appareils de filtration oomportant 
application dW cartouche selon l'invention- 
*lg. 5 eat une vue en perspective partielle 'd'une 

SEAS?** des ^ — 

Si* 6 C ° Upe V€rticale autre variante. 
Pour r&diser une cartouche ffltrante par le pro 

ttlf 0 * Ration, on opere de kfe^on K 
vante ou de facon analogue (fig 1) . 

On enroule autour d'un cylindre « une longue 

eT^r^ * fi * Mnfc « formeTv 

IT v CU f b ° rds «»««• °e laquelle est 
pkcee une hande intercalaire c de faiMe krJur 
nuns d une certaine epaiseeur, et dans laquelk foS 
>« menagfe des rainures verticales toSdJ 
tivemeat rapprochees. 

a j trante C0Mtitu ant la bande 6 pent 
Sce"ou Pa S d ^^r Pri " qUdCM ^ 

IL? ^ * PHKt6 recherch «- Cette matiere J?t 



ou eynthetiques ou n ^T^£t 
eneore une matiere poreuse en feuule dTX'd™ 
produrta dits s < mousse . ou dea metau* fiE 

nSe^, Hfff^ 61 ^.^e ou en plusieurs 
d^erentes combines. La forme en V 
doanee a cette bande peut etre obtenue par simole 
Phage ou par collage ou couture de de« fi£ 
tatMrea ou tout autre mode d*«S£? te] 
que aoudure, agmfage, etc., covenant Sufi k 
nature des matierea utilise 

synmeuque! ^ Papier > m6taI ou produit 

de I ts^il , l he r t ? 6tiqUemeBt fenae e 4 chacune 
ae see eatrtmites. L'earoulement da u. j 

autour du cylindre a doittre^rxe fo^TS 

proche en proche de fi^on queSq^S^ 

^t^Zte^T 6 SulImTm^ 

l'mtercakire cfe. 1* d dvipm6s au *e 
L'ensemble ainsi forme »t • 

«S| -T^dTpa^Td W 

t^e eS^ ^ S 

avee larnv«e du fluide 4 epurer, ftutTSJok 



CeKe S ^ anrtion P«* etre 
r&hsie par une disposition prevue soil sur la 

^rtouche elle-mlme, soit dans l'apparefl dans lequel 
oelle-c, est montee. La fig. 2 represente, a utre 
d exemple purement indicatif une realisation de la 
premiere de ces solutions. Dans cet exemple, 1'isc- 
kment entre les zones e et / est obtenu 4 l'aide 
d un ,omt g en forme de coUerette ins^ sous la 
hgaturc d assujettissant les spires de la cartouche 
et dont le bord horuantal est pince entre la base h 
et la cuve , d'un appareil ffltxant. les elfmente h et i 
comportant respectivement en j et k les orifices 
d entree et de sortie du fluide 4 epurer 

Ami que cela a 6te expose plus haut et comme 
on le comprend clairement d'apres la fig. 2, en 
«uson du mode de constitution de la cartouche par 
enroulement d'une bande en V dont les bords suje- 
neurs sont separes par un intercalaire d'une cer- 
taine epaisseur, un espace annuW I en forme de 
We se trouve menage entre les spires Tcce;! 
sxves de l'enroulement. Le fluide 4 filtrer arrivant 
sous une certaine pression d'ecoulement dans la 
|»ne ^mfeneure/ du dfepositif baigne ainsi la tota- 

tavers des porea de la matiere filtrante qui constitue 
ces dernieres, en se debanassant dei impuretes 
quil t^ent en suspension puis a chemine ve re le haut 
entre lea faces aternes des spires jusqu'aux passages 
H ^ i m ! ercakire c d 'ou. par suinVmem, 
' CP T' ^ Z0De su Perieure e pour etre 
6vacu« en k. Les impuretes retenues 4 U surface 
externe des spires de l'enroulement tendenMoul 
na meUement 4 s'en detacher par g ravit6) et J£J 
tation, ce processus Itant favorise par les vibmtions 
auxquelles est generalement soumis lW e y 
ffltrant sur le moteur ou autre organe mecE 

SESSLi" k cartouche et le depot d ^«- 

nrfn^ f }'* ^P™*"™ matiriefles 
S^Pf? 4 le Plu* correciement possible les 

ZtT de f0 ^ement decrites P CHfaS 
seront, bien entendu, adaptees aux conditions nar- 
uc^eres d'utilisation des cartouches. Cest ui 
qu d y aura mterfit, le plus souvent, 4 m*na«r 

Jure d un m&ne c8te de la cartouche, en parti- 
cute pour htisser 4 la cuve amovihle 1'indlpt. 
Amce necessaire pour permettre son demontage 

, .f 8 *f .? represente un exemple constructif d'une 
teUe realisation, sous la forme d'un 6purat™r 
fonctionnant en derivation et destine 4 S 
moteur d'une voiture automobile d'un typrcTnnu 
Cet epurateur comp ren d une base 1 se fixanTau 
moyen de deux boulons 2 sur un bossage^u 4 

££LT m ° teUr 6t ^ CUVe 3 Nettie dans 
1 embase 1, avee interposition d'un joint d'etan- 
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cheite annulaire 4, par une tige axiale 5 qui se visse 
dans une douille 6 rapportee dans ladite embase. 
La tige 5 sert egalement au centrage de la cartouche 
filtrante logee dans la cuve 3. L'embase 1 est pereee 
en 7 d'un trou auquel est raccordee* une canalisation 
en provenance de la pompe et en 8, au-dessous de 
l'extremite inferieure de la tige 5, d'un orifice per- 
mettant le retour direct de l'huile dans le carter du 
moteur. i 

La cartouche est ici constituee par un cylindre 
creux en carton dur 9, cr6nel6 a sa partie superieure 
9a et autour duquel une bande de papier filtrant 10 
est enroulee selon le proc6de d6crit en regard de 
la fig. 1. Un couvercle 11, en fer blanc par exemple, 
presentant des sillons radiaux formes par emboutis- 
sage, est serti en 11a sur la peripheric de la partie 
superieure de renroulcment, la partie inferieure de 
celui-ci 6tant entouree par une large pochc 12 en 
papier fort dont le bord sup6rieur est pince sous le 
sertissage du couvercle 11 et le fond fixe sur l'extre- 
mite inferieure du tube 9 au nioyen d'une ligature 13. 

L'ensemble de la cartouche ainsi constituee est 
centre sur la tige 5 par l'interm6diaire d'un ressort 
14 et immobilise contre l'embase 1 par un ressort 
de serrage 15 qui prend appui sur la tete de la tige 5. 
Des joints en feutre 16 et 17 assurent 1'etancheite 
d'une part au sommet du couvercle 11 et d'autre 
part a l'extremitS inferieure du tube 9. 

L'huile en provenance du moteur arrive dans la 
cuve 3 par 1 'orifice 7 de l'embase 1, ae repand autour 
de la cartouche, penetrc dans la partie inferieure de 
celle-ci par un trou 18 menage dans la poche 12, 
baigne et traverse les spires de l'enroulement fil- 
trant 10 puis, sortant par les passages de Finterca- 
laire prevu a la partie superieure dudit enroulement, 
se rassemble, par les sillons radiaux du couvercle 11 
et les crans 9a du tube 9, autour de la tige 5. Passant 
ensuite par Tespace annulaire existant entre la tige 5 
et le tube 9, l'huile gagne Torifice de sortie 8 par un 
trou 19 et un conduit 20 pratiques a la partie infe- 
rieure de la tige 5 et retourne ainsi au carter du 
moteur. 

La fig. 4 represente une autre realisation construc- 
tive consistent en un petit filtre a essence ou h 
gas-oil se placant, en plein debit, sur Inspiration 
d'une pompe d 'alimentation. Ce filtre comprend 
une embase 21 comportant en 22 et 23 des percages 
auxquels se raccordent respectivement I'arrivee et 
le depart du combustible, et une cuve 24 en verre 
munie d'un rebord 24o par lequel elle est fixee a 
V embase 21 au moyen d'un ecrou circulaire 25. 

La cartouche filtrante logee dans la cuve 24 est 
constitute par un cylindre creux 26 en carton dur 
autour duquel est effectu6, selon le procede de l'in- 
vention, l'enroulement d'une bande filtrante 27 en 
tissu de nylon par exemple. Cet enroulement est ici 
serre k sa partie superieure par. une ligature 28 qui 
assure en meme temps la fixation d'un joint 29 en 
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forme de collerette dont le bord horizontal est pince 
entre rembase 21 et le bord 24a de la cuve 24. La 
partie superieure du tube axial 26 de la cartouche 
s'embolte dans un centrage menage' dans i'embase 21 
au droit du percage 22, avec interposition d'un joint 
30 sur lequel cllc est appliquee par un fort ressort 31 
qui prend appui sur le fond de la cuve 24. 

Ainsi qu'on le comprend aisement, le combus- 
tible entrant dans l'appareil par le percage axial 22 ' 
passe par le tube 26, se repand a l'exterieur de l'en- 
roulement filtrant 27, traverse les spires de ce dernier 
et se rassemble au-dessus du plan de 1 'intercalate 
pour rejoindre la pompe d'alimentation par le 
percage 23. Les impuretes et l'eau retenues se 
rassemblent d'une maniere visible dans le fond de la 
cuve 24 qu'il suffit de nettoyer de temps en temps. 

Bien entendu, en dehors des variantes deja 
decrites, 1'invenlion peut dormer lieu, dans sa 
realisation, a d'autres modifications constructives. 
C'est ainsi que Tenement intercalate insere a la partie 
superieure de l'enroulement filtrant, au Heu d'etre 
etabli comme a la fig. 1, peut presenter la forme 
representee a la fig. 5 ou les passages destines a 
permettre la sortie du liquide ayant traverse les 
spires de l'enroulement sont constitues par des 
decoupures c 2 , ou toute autre forme propre a per- 
mettre cette sortie sans cependant compromettre 
retancheite entre les spires de renroulement. 

Dans le cas de la filtration de liquides passant au 
travers de la cartouche sous forte pression, il peut 
y avoir inter 6t a interposer entre les (lanes de la 
bande filtrante en V un raidisseur constitue par une 
bande m de matiere appropriee, telle que tdle ou 
matifcre plastique comme represente a la fig. 6. 

L'invention a pour objet : 

1° Un procede pour la constitution de cartouches 
filtrantes pour liquides ou gaz qui consiste, en prin- 
cipe a enrouler autour d'un cylindre une longue 
bande de matiere filtrante faconnee sur toute sa 
longueur en forme de V et hermetiquement fermee 
a ses extremit^3, en interposant entre les deux bords 
superieurs de ladite bande une bande intercalaire 
de largeur relativement faible mais presentant une 
certaine 6paisseur, dans laquelle sont menages des 
orifices, fentes ou passages ettoits et rapproches, 
puis k ligaturer l'enroulement ainsi forme, au niveau 
de la bande intercalaire de facon que chaque spire 
fasse joint sur sa voisine en laissant cependant 
I'espace compris entre les deux branches en V de 
chaque spire communiquer avec l'ext6rieur par les 
orifices, fentes ou passages menages dans la bande 
intercalaire. 

2° A titre de produits industriels nouveaux, les 
cartouches filtrantes obtenuca par le proc6de ci- 
dessus defini. 
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3o Des dispositife duplication de telles car- 
touches, presentant, notamment, les particularites 
suivantes mises en oeuvre separement ou selon les 
diverses combinaisons techniquement possibles : 

a. Des moyens propres a assurer une separation 
etanche entre les zones situ&s de part et d'autre du 
plan de la ligature serrant renroulement sont pre- 
vus soit sur la cartouche elle-mSme, soit dans 

* 1 appareil d'utilisation dans lequel elle se monte 
et radmission du fluide a filtrer est dbposee de 
fecon que ce fluide a epurer arrive dans la zone infe- 
rieure et baigne la surface externe des spires de la 
cartouche tandis que la sortie du fluide epur6 est 
mise en communication avec la zone supeneure; 

b. Les moyens assurant la separation etanche 
entre les zones jnferieure et supeneure susvisees 
sont constituees par une collerette assujettie sur 

par exemple a l'aidc 
de la ligature serrant renroulement, cette collerette 
presentaat un rebord penpherique qui est pince 
entre 1 embase et la cuve de rappareil de filtration- 

c. La cartouche est enferrnee dans une enve- 



loppe etanche hxee sur elle de facon etanche au 
niveau de rintercalaire et comportant un orifice 
pour Tentree du fluide a epurer et elle comporte, 
a sa partie supeneure, un couvercle presentant des 
evidements qui communiqucnt d'une part avec les 
passages rneoages dans rintercalaire et, d'autre part 
avec la sortie du fluide epure; 

d. Les orifices dVntree du fluide a epurer et 
de sortie du fluide epure' sont disposes sur rappareil 
de filtration d'un meme c6t6 de la cartouche par 
rapport au plan separant les zones rafeneure et 
supeneure precitees; 

e. Le cylindre sur lequel est enroulee la bande 
nltrante en V constituant la cartouche est forme 
par un el6ment tubulaire mettant en communication 
sort la zone superieure de la cartouche avec la sortie 
du fluide epure\ soit la zone infeneure avec l'entree 
du fluide a epurer dans 1'appareil de filtration. 

LiciKx-Vrrmn GEWISS. 

l'*f procuration : 

D. MAf.Mf»Xr «t J. Coctrat-Disvkbgves. 
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